闻喜县宏伟玻璃器皿有限公司

玻璃制品建设项目（年产1万吨玻璃器皿

生产线和年产100万只耐温玻璃生产线）竣工环境保护设施验收报告

闻喜县宏伟玻璃器皿有限公司
2017年7月
一、建设项目基本情况

（一）该项目建设背景
闻喜县宏伟玻璃器皿有限公司位于闻喜县神柏乡下岭后村南约150米处，东北紧邻神柏乡村公路。公司始建于1993年，注册资金1000万元，固定资产6000万元，现有职工900余人，主要产品为玻璃口杯、酒杯、花瓶、蜡台等玻璃制品。
作为闻喜县的玻璃器皿生产龙头企业，2015年，我公司领导层研究决定，对现有玻璃器皿生产线进行改扩建，进一步做大做强玻璃产业。同时提出扩建玻璃器皿生产线一定要在严格执行国家各项环保政策的基础上进行。设计主要建设内容包括：扩建2座14吨玻璃器皿电熔炉，新增日产300kg小型电熔炉8座和新增1条年产100万只耐温玻璃生产线及相关附属设施。
（二）该项目环评审批手续办理情况

闻喜县发展改革局于2015年10月16日以闻发改备案〔2015〕60号文件和闻发改备案〔2016〕18号文件对我公司年产1万吨玻璃器皿生产线项目进行了备案，2016年11月我公司委托山西清源环境咨询有限公司编制了该项目环境影响报告表，2016年10月25日闻喜县环保局核定该项目主要污染物排放量为：COD：0.94吨/年、氨氮：0.22吨/年、二氧化硫：0.01吨/年、氮氧化物：7.07吨/年、烟尘0.33吨/年、工业粉尘：0.52吨/年、无组织排放：6.41吨/年。2016年12月12日闻喜县环保局以闻环函〔2016〕91号文件对报告表进行了批复。
（三）项目环境保护“三同时”制度执行情况

接到环评审批文件后，我公司在项目建设过程中严格落实环评报告及批复规定的各项污染防治措施，切实落实环境保护“三同时”制度。工程于2017年3月开工建设，主要完成改扩建内容包括：将1台8吨和1台10吨的钠钙质玻璃全电熔炉扩建为2座14吨玻璃器皿电熔炉，新增日产300kg小型电熔炉8座及相关附属设施；新增1条年产100万只耐温玻璃生产线；建成的污染防治设施有：原料混合环节配套建设了1套脉冲式布袋除尘设施，喷漆环节设置了水帘式喷漆房，在排气筒位置加装了活性炭过滤设施，设置了危险废物暂存间，项目运营过程产生的废油漆桶、漆渣、废滤棉和废活性炭按要求收集暂存间后交有资质单位处理。6月份整体工程完工，总投资700万元，其中环保投资100万元。
（四）该项目生产工艺流程简介
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该项目玻璃器皿生产工艺流程图
（五）原辅材料和能源消耗情况

该项目玻璃器皿生产需要的原辅材料主要有：石英砂、纯碱、长石粉、方解石、硝酸钠、氧化铈、碳酸钾等；耐温玻璃生产需要的原辅材料有：玻璃管、水溶性颜料等。
主要原辅材料消耗情况一览表

	序号
	辅料名称
	使用范围
	月消耗量（吨）
	备 注

	1
	纯碱
	玻璃器皿生产线配料环节
	92
	

	2
	硼砂
	
	34
	

	3
	石英砂
	
	312
	

	4
	氧化铈
	
	1.25
	

	5
	硝酸钠
	
	9.6
	

	6
	碳酸钡
	
	2.5
	

	7
	方解石粉
	
	33
	

	8
	萤石
	
	0.02
	

	9
	水溶性颜料
	手绘/喷漆环节
	2.5
	

	10
	玻璃管
	耐温玻璃生产
	36
	


能源消耗一览表
	序号
	能源名称
	单位
	用量
	来源

	1
	电
	104kwh/a
	1900
	姚村变电站和七里店村变电站双回路

	2
	新鲜水
	t/a
	38940
	水井

	3
	天然气
	万m3/a
	342
	闻喜县洁能燃气公司

	4
	氧气
	t/a
	648
	当地购买

	5
	包装材料
	t/a
	1500
	当地购买


（六）主要产污环节及防治措施
（1）废气
原料运输环节产生的粉尘：定期洒水，采用专用车运输；原料混合产生的粉尘：在各进料口顶部设置集气罩，通过管道引至布袋除尘器；熔化环节采用电熔炉；退火炉采用天然气；喷漆废气：设置水帘式喷漆房，并在排气筒位置设置了活性炭吸附装置；锅炉燃用天然气。

（2）废水

生活污水、彩绘磨具清洗废水：环评要求集中收集后，建设地埋式污水处理设施，采用A/O处理工艺，设计处理能力80m3/d。我公司实际采取的污染防治措施为集中收集后，通过管道进至县城污水处理厂统一处理；吹制工序冷却水、喷漆废水均做到循环使用，不外排。

（3）噪声

主要为封底机、割口机等各类机械设备运行产生的噪声：采取室内运行，增设减振基础等措施降低噪声排放。
（4）固体废物

废玻璃：收集后回用于生产；布袋除尘器产生的除尘灰：作为原料使用；生活垃圾：集中收集后送环卫部门指定地点；废漆桶、漆渣、废活性炭、废滤棉属于危险废物：设置了危险废物暂存间，按照有关规定收集暂存，由有资质单位处理。

二、环评报告表及批复要求落实情况

我公司在该项目建设期间，认真对照环评报告表及批复文件的要求进行了落实，详细情况见下表：

环评规定污染防治措施落实情况一览表（一）
	排放源
	污染物名称
	环评规定的防治措施
	实际采取的措施
	备注

	原料运输
	粉尘
	定期洒水，采用专用车运输
	按要求完成
	

	原料贮存、输送
	粉尘
	车间封闭、地面硬化，设置轴流风机加强通风
	按要求完成
	

	原料混合
	粉尘
	在各进料口顶部设置集气罩，通过管道引至布袋除尘器
	按要求完成
	

	电熔炉
	烟尘、二氧化硫、氮氧化物
	经15米高的排气筒排放
	按要求完成
	

	天然气退火炉
	烟尘、二氧化硫、氮氧化物
	经15米高的排气筒排放
	按要求完成
	

	喷漆废气
	非甲烷总烃
	设置水帘式喷漆房，并在排气筒位置设置了活性炭吸附装置
	按要求完成
	

	燃气锅炉
	烟尘、二氧化硫、氮氧化物
	经8米高的排气筒排放
	按要求完成
	

	污水处理站
	NH3、H2S
	加强管理，加强臭气出口的通风，产生的污泥及时清运
	未建
	


环评规定污染防治措施落实情况一览表（二）

	污染物名称
	环评规定的防治措施
	实际采取的措施
	备注

	生活污水、彩绘磨具清洗废水
	集中收集后，建设地埋式污水处理设施，采用A/O处理工艺，设计处理能力80m3/d。
	未建污水处理设施，集中收集后，通过管道进至县城污水处理厂统一处理
	

	吹制工序冷却水
	循环使用，不外排
	按要求完成
	

	喷漆废水
	循环使用，不外排
	按要求完成
	

	封底机、割口机等各类机械设备运行产生的噪声
	室内运行，增设减振基础
	按要求完成
	

	废玻璃
	收集后回用于生产
	按要求完成
	

	布袋除尘器产生的除尘灰
	作为原料使用
	按要求完成
	

	生活垃圾
	集中收集后送环卫部门指定地点
	按要求完成
	

	废玻璃废漆桶、漆渣、废活性炭、废滤棉
	设置了危险废物暂存间，按照有关规定收集暂存，由有资质单位处理
	设置了危险废物暂存间
	


三、自行验收结论

我公司玻璃制品建设项目（年产1万吨玻璃器皿生产线和年产100万只耐温玻璃生产线）执行了环境影响评价和环境保护“三同时”制度，建设过程中认真落实了环评报告及批复文件规定的各项污染防治措施。
工程竣工后，我公司组织办公室、基建科、安环科等部门负责人认真对照环评要求进行了自行验收，经过现场逐一察看，参加人员一致认为该项目污染防治设施的建设符合建设项目竣工环境保护验收的各项要求，经验收合格。
下一步，我公司将切实转变发展观念，切实以习近平主席关于生态文明建设的重要论述“宁要绿水青山不要金山银山，有了绿水青山就是金山银山”和绿色发展理念为指导，坚持把环境保护作为一项重要工作来抓，通过每周召开环境保护工作专题会议、定期传达国家环境保护的各项新规定，建立健全公司环境保护工作奖惩机制等措施，把公司必须履行的环保义务落到实处。具体坚持做到：生产过程中密切关注产生污染的每个环节，严格落实环评报告及批复文件规定的各项污染防治措施；加强各污染防治设施的运行管理并认真做好环保设施运行记录，确保各项污染物长期稳定达标排放；严格按照国家关于危险废物管理的有关规定，做好废漆桶、漆渣、废活性炭等危险废物的收集、暂存、转运，定期交由有资质的单位进行处置。通过以上措施，确保环境安全。
附件：1、该项目环境影响报告表批复文件
2、整体工程总平面布置图；

3、地理位置图

4、主要污染源、污染物处理和排放流程图（并在所附示意图上标出废水、废气等监测点位）
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